Miljovarudeklaration for

varmforzinkade konstruktioner och detaljer

Branschen

Nordisk Forzinkningsférening &r branschorgan for
Nordens varmforzinkare. Féreningen ar genom sitt
servicebolag Zinc Info Norden AB, ledande nar det galler
utvecklingen av varmforzinkning.

Miljoarbete

Branschens medlemmar har:

- Miljépolicy

- Miljéredovisning

- Kemikaliegranskning

- Kontroll pa yttre och inre miljo

- Krav enligt SNV:s allmanna rad for varmforzinkare
Verksamheten bedrivs med tillstdnd enligt miljébalken.

Produkten

Vid varmférzinkning av detaljer och konstruktioner
doppas godset i smalt zink, antingen vid 455 °C (lagtem-
peratur) eller vid 550°C (hégtemperatur) och en legering
mellan stal och zink bildas. Vid lagtemperatur ar legering-
ens tjocklek beroende av stalets innehall av framst kisel
samt dopptiden. Skikten blir normalt 70 till 125 ym tjocka
men tjockare skinkt kan erhallas pa begaran. Tunnare
skikt ar i regel blanka, medan tjockare skikt vanligen ar
mer mattgraa.

Varmfdrzinkning anvands for att skydda stal mot rost.

| utomhusmiljé varar skyddet oftast 6ver 50 ar. Varmfor-
zinkning anvands pa de flesta produkter dar man vill ha
ett langvarigt skydd till lagsta kostnad. Med livslangder
pa 6ver 50 ar utan underhall blir livslangdskostnaden

for varmforzinkade produkter mycket lag. Den varmfor-
zinkade ytan kan efter preparering malas och far da ett
forlangt korrosionsskydd, eftersom zink och farg émsesi-
digt skyddar varandra.

Vid varmférzinkning ger zinken stalet ett katadisk skydd,
vilket innebéar att repor och skador i zinkskiktet inte rostar.

Produktinnehall

Den zink som anvands ar av SHG-typ (Special High
Grade) och innehaller min. 99,995 % zink.
Jarninnehallet &r ca 0,003 %, medan kadmium &r mindre
ar 0,0003 %. Zinken kommer i block om 1 eller 5 ton och
lyfts ned i zinkbadet dar den smalter (419°C).

Forutom zink tillférs nagra tusendels procent aluminium

i badet. Tidigare anvandes ocksa bly men det har tagits
bort av miljoskal.

Zink ar latt att atervinna och idag anvands 36 % retur-
zink, vilket utgér narmare 80 % av for dagen tillganglig
zink.

Det mesta av returzinken kommer fran processkrot,
massing och forzinkat stal.

Vid varmférzinkning blidas hardzink /(férening av jarn och
zink med min 95 % zink) samt aska (ca 70 % zink).

Ur bada produkterna atervinns zinken.Vidare erhalls

forbrukade betbad eller hydroxidslam, fran vilka jarn och
zink atervinns. | stort sett &r anlaggningarna slutna och
de olika restprodukterna atervinns.

Vid framstalining av zink atgar 13 GJ (el fran vattenkraft)
per ton zink. Vid sekundarframstallning &r motsvarande
siffra 0,65 GJ, vilket innebar att zink ar en av de billigaste
metallerna att framstalla.

Forpackning

Det varmforzinkade stalet kan transporteras buntat eller i
pallar. Belaggningen ar mycket taligare an t ex malnings-
skikt.

Slata ytor bor ej packas tatt mot varandra eftersom regn
eller kondensvatten i spalter kan blida vitrost pa godset.

Transport

Transport av gods sker foretradesvis pa lastbil. Vintertid
ar det viktigt att anvada tackt bil, sa att godset inte utsatts
for t ex vagsalt.

Materialatervinning

Varmforzinkat material kan atervinnas eller foérzinkas
pa nytt eftersom stalet ar helt intakt. Hos forzinkat skrot
atervinns zink som zinkoxid i stalverksfiltret.

Tillverkning

Varmférzinkning sker pa ca. 30 platser i Sverige i anlagg-
ningar av varierande storleksgrad. De flesta ar kvali-
tetscertificerade och arbetar dven med miljécertifiering.
Varmfdrzinkningen utfors oftast manuellt beroende pa
godsets varierande storlek och mindre serier.

Det finns aven automatanlaggningar for storre serier

och mindre storleksvariationer. De flesta anldggningarna
arbetar med sluten processteknik.

Utslapp till luft

Vid doppning i zinkbadet uppsamlas stoftpartiklari filter.
Dessa stoftpartiklar anvands vid atervinning av flussme-
del. Nagra rokgaser innehallande koldioxid eller kvave-
oxider bildas ej. Varmférzinkning i slutna anlaggningar
avger saledes inga utslapp till luft.

Utslapp till vatten

Normalt anvands inget skéljvatten vid varmférzinknings-
processen.

Vid mer automatiska anlaggningar renas och ateran-
vands skoljvattnet. Kylvatten renas fran eventuell zink.



Energianvandning

Vid varmférzinkning atgar 600-650 KWh/ton stal och vid
3-skift atgar 350 KWh/ton stal. Hushallning med energi
har stor prioritet.Varmeatervinning fran zink- och kylba-
det anvands bl a till uppvarmning av lokaler. De flesta
processbad arbetar vid rumstemperatur.

Buller och hilsa

Bullret frdn anlaggningarna ar i regel lagt och paverkar
inte omgivningen. Efter ndrmare 200 ar med varmforzink-
ning kan konstateras att inga negativa halsoeffekter har
férekommit.

Miljoprofil
Miljoprofilen avser medelvarden som varmférzinkningen

ger upphov till vid ytbelaggningsprocessen (lokala av-
vikelser kan férekomma).

Zink 60-70 kg/ton

El, dagtid 600-650 KWh/ton
El, treskift 350 KWh/ton
Koldioxid 0 kg/ton
Kvavedioxid 0 kg/ton

Saltsyra 15 kg/ton
Flussmedel  2-3 kg/ton

Vatten endast spill av ringa volym som renas.

Restprodukter:

Hardzink 10 kg/ton
Aska 15 kg/ton
Filterstoft 0,3 kg/ton
Hydroxidslam 5 kg/ton
(avvattnat)

Miljostyrning

Varmférzinkarna bedriver sedan manga ar ett aktivt
miljdarbete. Det omfattar hushallning med energi och
ravaror, forebyggande av utslapp och omhandertagande
av restprodukter for atervinning.

Processen utvecklas med hansyn till miljon och mannis-
kor. Vid varje anldggning finns en miljéansvarig person.
Rad kan aven erhallas fran branschféreningen.
Inarbetade rutiner fér hantering av processbad och
processkemikalier finns. Anldggningens olika processer
dokumenteras regelbundet och en arlig miljéredovisning
tas fram.

Zink i miljon

Zink ar en essentiell metall, som i sma mangder ar vik-
tig for de flesta organismer. Manniskan behdéver ca 15
mg/dag, vilket innebar att Sveriges befolkning konsu-
merar ca 45 ton om aret.

Ser vi pa varldens befolkning ar denna siffra 30 000 ton
zink.

De antropogena utslappen till vatten och luft har pa de
senaste 20 aren minskat med en faktor 10.
ytbehandlingsindustrins utslapp av zink till vatten och
luft &r idag sa laga (2-3 ton/ar) att ytterligare atgarder
knappast ar ekonomiskt motiverbara.

Matningar av zinkhalt i mossa (zinknedfall) visar idag
ett varde pa 40-50 mg/kg, vilket ar lagre an den natur-
liga bakgrundshalten i Sverige pa i medeltal 70 mg/kg
torr jord.

Naturvardsverket har nyligen hojt tillaten zinkmangd i
jord till 100 mg/kg ( i Malarlandskapen till 150 mg/kg,
100 % Okning).

Alla matningar och uppfdljningar visar pa en kraftig
minskning av zinkhalten i var miljé i férhallande till
tidigare och flera platser har idag zinkbrist. Fér att mot-
verka zinkbrist sprids arligen ca 1000 ton zink ut i vara
jordbruksmarker.

En storre punktkalla for utslapp av zink ar varphogar.
Speciellt de fran gruvbrytningen kring Falun lacker zink
trots att det aldrig har brutits zink pa denna plats. Detta
medfér att sjdar i trakten har ganska hog zinkhalt (totalt
ca 400 mikrogram/liter). Trots denna hdga halt har inga
stérningar pa organismer i dessa sjoar inrapporterats.
Som jamfoérelse kan namnas att alvvatten innehaller 4
mikrogram/liter.

Landner och Lindestréom fran Miljéforskargruppen
uppger i sin bok "Zink-resurs och/eller hot?” att trots
hdga totalhalter av zink pé vissa platser finns inga
uppgifter om att zink skulle vara farligt fér omgivningen.
En forklaring till detta kan vara att zink komplexbinds
och mineraliseras snabbt, varfor den bioackumelerbara
delen ar mycket lag.

Informationen i denna broschyr galler vid trycktillfallet.
Vi reserverar oss for andringar som beror pa utveck-
lingen i branschen.

Uppgifterna ar hamtade fran:

Zinc Info Norden AB
Vastra vagen 11 B

169 61 SOLNA

Tel: 08 - 446 67 60
Fax: 08 - 446 67 67
E-mail: info@zincinfo.se
www.zincinfo.se
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